
امین فناور شریف
طراحی و تولید فناوري هاي نوین
در صنعت فرآورش گاز



ــه ــود در زمین ــالیت خ ــال 1391 فعـ ــریف، از س ــاور ش ــن فن ــان امی ــرکت دانش‌بنی ش
فرآیندهــا و تجهیــزات مرتبــط بــا صنعــت کرایوژنیــک را آغــاز کــرده؛ و ضمــن دســتیابی 
بــه تکنولــوژی تولیــد هلیــوم و گاز مایــع )LNG(، دانــش فنــی طراحی و ســاخت تجهیزات 
ــالا، مبدل‌هــای کلدباکســی و  ــازده دورب ــد توربواکســپندر پرب ــن حــوزه مانن گلوگاهــی ای

خالــص ســاز هلیــوم را کســب کــرده ‌اســت. 
در مــرداد مــاه ســال 1401، پلنــت پایلــوت 
تولیــد هلیــوم و LNG ســاخته شــده توســط 
ایــن شــرکت با ظرفیــت تولیــد روزانــه 5 تن 
گاز طبیعــی مایــع، توســط معاونــت محتــرم 
اول ریاســت جمهــوری، جنــاب آقــای دکتــر 

مخبــر، رونمایــی و افتتــاح شــد.
ــک  ــاد ی ــا ایج ــریف ب ــاور ش ــن فن ــرکت امی ش
سیســتم یکپارچــه و شــکل دهــی واحدهــای فنــی 
زیــر بــه ایــن فنــاوری دســت پیــدا کــرده اســت:

• واحد مهندسی فرآیند	
• واحد مهندسی تجهیزات دوار	
• واحد مهندسی تجهیزات ثابت	
• واحد مهندسی کنترل و ابزار دقیق	
• 	QHSE واحد

ــاز  ــان ممت ــاتید و فارغ‌التحصی ــش اس ــری از دان ــا بهره‌گی ــا ب ــن واحده ــک از ای ــر ی ه
ــت و  ــت نف ــر صنع ــان برت ــورت از متخصص ــب مش ــریف و کس ــی ش ــگاه صنعت دانش
ــر  ــی ب ــزات کرایوژنیــک، مبتن گاز، مســیر خــود را در حــوزه طراحــی فرآیندهــا و تجهی
ــر  ــال حاض ــت و در ح ــرده اس ــال ک ــت و گاز دنب ــوزه نف ــی ح ــتانداردهای بین‌الملل اس

ــک را دارد. ــای کرایوژنی ــدازی مجتمع‌ه ــاخت و راه‌ان ــی، س ــی طراح توانای
برخی از دستاوردهای حاصل شده در این مجموعه عبارت‌اند از:

• طراحی فرآیند مجمتع‌های فوق سرد )کرایوژنیک(	
• طراحی و ساخت تجهیزات کرایوژنیک مطابق نیاز و مشخصات فنی مدنظر صنعت	
• طراحی و پیاده‌سازی سیستم کنترل متمرکز  و گسترده و اجرای ابزار دقیق	
• توسعه نرم افزارهای لازم برای طراحی و تحلیل تجهیزات و فرآیندهای فوق‌سرد	
• طراحی و ساخت سامانه های تست و ارزیابی عملکرد تجهیزات فوق سرد	

معرفی شرکت
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ــای  ــه‌ای از دانش‌ه ــورت مجموع ــه ص ــد ب ــی فرآین مهندس
ــاخت  ــعه، س ــل، توس ــه و تحلی ــی، تجزی ــرای طراح لازم ب
و بهره‌بــرداری بهینــه از فرآیندهــای صنعتــی تعریــف 

می‌شــود.
بــه عبــارت دیگــر می‌تــوان گفــت طراحــی فرآینــد، ســتون 
ــع نفــت،گاز  ‌فقــرات طراحــی مجتمع‌هــای صنعتــی در صنای
ــوب  ــه محصــول مطل ــتیابی ب ــور دس ــه منظ ــیمی ب و پتروش

اســت. 
ــریف  ــاور ش ــن فن ــرکت امی ــد ش ــی فرآین ــد مهندس واح
ــت  ــه مدیری ــتم یکپارچ ــاد سیس ــا ایج ــت ب ــته اس توانس
ــی و  ــود طراح ــف، قی ــای مختل ــان واحده ــی در می طراح
ــامان  ــه‌ای س ــه گون ــف را ب ــزات مختل ــی تجهی ــات فن الزام
دهــد کــه  طراحــی انجــام شــده از نظــر هزینــه، ریســک و 

ــد.  ــه باش ــروژه کمین ــام پ ــان انج زم
در میــان فرآیندهــای حــوزه نفــت و گاز، فرآیندهــای 
پیچیده‌تریــن  از  )کرایوژنیــک(  ســرد  فــوق  تبریــدی 
واحدهــای فرآینــدی هســتند. لازمــه بــه کارگیــری ایــن نوع 
ــیکل‌های  ــالا در س ــه ب ــرژی و هزین ــرف ان ــا ص از فرآینده
سرمایشــی اســت. یکــی از مهم‌تریــن چالش‌هــای فرآینــدی 

ــت. ــی اس ــرژی مصرف ــازی ان کمینه‌س
در حــال حاضــر واحــد فرآینــد توانســته اســت بــا ارزیابــی 
تکنولوژی‌هــای مختلــف، بهینه‌ســازی طراحــی و انجــام 
تســت‌های میدانــی، دســتاوردهای زیــر را در حــوزه طراحــی 

فرآیندهــای کرایوژنیــک کســب نمایــد:

طراحــی، ســاخت و راه انــدازی اولیــن پلنــت تولیــد LNG و 	•
گاز کــرود هلیــوم بــا ظرفیــت 5 تــن در روز 

طراحــی، ســاخت و اجــرای واحــد خالص‌ســازی هلیــوم بــا 	•
قابلیــت دســتیابی به خلــوص%99/999

ایجــاد پلتفــرم امکان‌ســنجی فنــی و مالــی بــا قابلیــت بــه 	•
کارگیــری در ســایر فرآیندهــای مشــابه در صنعــت نفــت 

و گاز

در حــال حاضــر کارشناســان فعــال در ایــن واحــد بــا کســب 
دانــش مهندســی فرآینــد در ابعــاد مختلــف، توانایــی طراحی 
یــک مجتمــع کرایوژنیــک و نیز مهندســی معکــوس و ارتقای 

انــواع فرآیندهــای کرایوژنیــک را دارنــد.

مبنی  اصلی خود  ماموریت  راستای  فناور شریف، در  امین  شرکت 
 LNGبر دستیابی به دانش فنی طراحی وساخت مجتمع‌های تولید
بهره‌برداری  و  ساخت  طراحی،  به  اقدام   ۱۴۰۱ سال  در  هلیوم،  و 
اساس  بر  روز  در  تن  ظرفیت 5  با   LNG تولید  واحد  پایلوت  از 

استانداردهای بین‌المللی نموده است. 
این شرکت در ادامه و بر اساس تجربه به‌دست آمده در طراحی و 
ساخت پلنتLNG در ابعاد میکرو )ظرفیت 5 تن در روز(، اقدام 
جهت  روز  در  تن   50 ظرفیت  با   LNG تولید  پلنت‌  طراحی  به 
ذخیره‌سازی گاز برای صنایع پرمصرف کرده است. احداث این واحد 

می‌تواند ضرر قابل توجه صنایع پتروشیمی و ساخت فولاد در فصول 
سرد سال را تا حد قابل قبولی کاهش دهد.

کلیه‌  راه‌اندازی  و  ساخت  طراحی،  توانایی  شرکت  این  همچنین 
پلنت‌های LNG بر اساس نیاز کارفرما را دارا می‌باشد.

طراحی فرآیند
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 (LNG) پلنت تولید گاز طبیعی مایع
حامل‌های  اصلی‌ترین  از  یکــی   ،)LNG( مایــع  طبیعــی  گاز 
انــرژی در دنیــا محســوب می‌شود. انتقال گاز طبیعی به دو شکل 
فاز گازی در خط لوله و یا در فاز مایع )LNG(، از طریق کشتی، 
قطار و خودروهای سنگین حامل گاز طبیعی مایع صورت می‌پذیرد. 
با مایع شدن گاز، چگالی آن 600 برابر می‌شود. به این معنا که در 
حجم یکسان، می‌توان بیش از 600 برابر سوخت ذخیره کرد. بــرای 
انتخــاب  یــک   LNG طولانــی،  مسافت‌های  در  گاز  انتقــال 

اقتصــادی می‌‌باشد.
تولیــد  مجتمع‌های  طراحــی  در  شــده  اســتفاده  فناوری‌های 
تبریــدی  روش‌های  بــر  مبتنــی  صنعتــی،  ابعــاد  در   LNG

فــوق سـرد )کرایوژنیـک( اسـت. متخصصان این شرکت قادرنــد 
بــا اســتفاده از الگوریتم‌های پیچیــده طراحی، مصــرف انــرژی، 
هزینــه و ریســک ســاخت مجتمع‌های تولیــد LNG را بــه 
 LNG ،حداقــل برســانند. در انتهــای واحد مایع‌سازی گاز طبیعی
تولید شده در مخــازن اســتاندارد، ذخیــره و بارگیــری می‌گردد.

از جمله کاربردهــای فنــاوری مایع‌سازی گاز طبیعی می‌توان به 
ذخیره‌سازی گاز طبیعــی جهــت جبــران کمبــود ســوخت در 
به‌عنـوان  اسـتفاده   ،)Peak Shaving( سال  ســرد  فصــول 
جایگزیـن سـوخت دیـزل در قطارها و صــادرات گاز طبیعی مایــع 

به نقاط دوردست اشاره نمود.

LNG 20 هزار متر مکعبظرفیت ذخیره سازی
گاز طبیعیخوراک ورودی

50 تن در روزظرفیت مایع سازی گاز طبیعی

واحد پیک سایی گاز طبیعی با ظرفیت 50 تن در روز 
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هلیــوم به‌دلیــل داشــتن خــواص منحصــر به‌فــرد، از جمله زیر 
ساخت‌های اصلی مورد نیاز برای صنایــع پیشــرفته در زمینه‌هــای 
پزشــکی، الکترونیــک، فضایــی، ابــر رســانا، کامپیوترهــای بــا 

تــوان محاســبات بــالا و ...  محســوب می‌شــود.
بــه‌دلیــل عــدم واکنش‌پذیــری هلیــوم، از آن بــرای ایجــاد 
آنجــا  از  می‌شــود.  اســتفاده  جوشــکاری  در  خنثــی  محیــط 
بیــن  در  نقطــه‌جــوش  پایین‌تریــن  دارای  مــاده  ایــن  کــه 
ســایر مــواد اســت )حــدود 269- درجــه ســانتی‌گراد( بــرای 
صنایــع  در  ابــررســاناها  مغناطیســی  هســته  خنک‌ســازی 

مختلــف از جملــه دســتگاه‌های MRI اســتفاده می‌شــود.
از دیگـر کاربردهـای مهـم این گاز، پاک‌سـازی خطوط لولـه و تجهیزات 
تولید ریزتراشه‌های  و  استفاده در سیستم‌های نشـت‌یابی  حسـاس، 
الکترونیکی می‌باشد. ایـن کاربردهـای وسـیع و متنـوع هلیـوم باعـث 
شـده اسـت کـه از آن بـه‌عنـوان یـک مـاده اسـتراتژیک یـاد شـود.
مخــازن گاز طبیعــی، منابــع اصلــی گاز هلیــوم در کــره زمیــن 
هسـتند. کشـور قطـر، بیـش از 15سـال اسـت که با استفاده از مخزن 
مشترک پارس جنوبی کــه بزرگ‌تریــن مخــزن هلیــوم دنیــا 
اســت، تولیـد هلیـوم را آغـاز کـرده و در حـال حاضـر30 درصد از 

هلیوم کل دنیا را تامین می‌نماید. 
فرآینــد اســتخراج هلیــوم از گاز طبیعــی و مایع‌ســازی آن بــا 
)کرایوژنیــک(،  فــوق‌ســرد  تبریــدی  روش‌هــای  از  اســتفاده 

غشایی و جذبی انجــام می‌شــود.
به کارگیری هر کدام از این روش‌ها متناسب با شرایط خاص فنی و 

اقتصادی هر پروژه می‌باشد. 
اســتفاده از الگوریتم‌هــای پیشــرفته بهینه‌ســازی و تجهیــزات 

بــا بازدهــی بــالا یکــی از اصلی‌تریـن ملاحظـات طراحـی ایـن 
فرآینـد اسـت کـه توسـط کارشناســان واحــد فرآینــد انجــام 

شــده اســت.
مبدل‌هـای پلیـت فیـن )کلدباکسـی( و توربــو اکســپندرهای دور 
ایجـاد  توجهـی  قابـل  فشـار، سردسـازی  کاهـش  بـا  کــه  بــالا 

می‌کننـد، از جملـه تجهیـزات اصلـی ایـن فرآیندهـا هسـتند.
زنجیـره تولیـد هلیـوم مایـع از گاز طبیعـی، شـامل چهـار مرحلـه 

اصلی اســت.
از جملـه  گاز خـوراک  در  موجـود  ناخالصی‌هـای  اول،  مرحلـه  در 
آب، دی‌اکســید کربــن و ترکیبــات گوگــرددار، بــا اســتفاده از 
روش‌هــای جذبــی جــدا  می‌شــوند )مرحلــه پیش‌پــردازش گاز(.

در مرحلـه دوم، بـا اسـتفاده از فناوری‌هایی که مبتنی بر روش‌های 
سردسازی و جداسازی تبریدی می‌باشند، غلظــت هلیــوم افزایــش 
می‌یابــد. در ایــن مرحلــه عمــده هیدروکربن‌هــای ســنگین و 
سـبک از جریـان گاز جـدا می‌شـوند و جریـان غنـی از نیتـروژن و 

هلیــوم در خروجــی ایــن مرحلــه حاصــل می‌گــردد.
ســایر  می‌شــود،  نامیــده  استحصال  کــه  بعــد  مرحلــه  در 
مــواد باقیمانــده از جملــه نیتــروژن و هیــدروژن بــا اســتفاده 
از ترکیــب روش‌هــای تبریــدی و جذبــی جــدا شــده و در 
نهایــت هلیــوم بــا خلــوص بســیار بــالا بــه دســت می‌آیــد.

ایـن گاز در مرحلـه مایـع‌سـازی، طـی یـک فرآینـد کرایوژنیـک 
تبریـدی، مایـع و در مخـازن مخصـوص ذخیـره می‌گـردد.

ایـن فرآینـد بـه گونـه‌ای طراحـی شـده اسـت کـه در صـورت 
نیــاز، مشــتری بتوانــد محصــول LNG را بــه عنــوان محصــول 

همـراه تولیـد نمایـد.

پلنت هلیوم
ــی  ــزم ترکیب ــا اســتفاده از مکانی ــوم ب ســیکل خالص‌ســاز گاز هلی
جــاذب PSA و جداســاز کرایوژنیــک، گاز هلیــوم ناخالــص ورودی 

را بــه گاز هلیــوم خالــص تبدیــل می‌نمایــد.
ــوم  ــازی هلی ــوان خالص‌س ــتگاه ت ــن دس ــرفته ای ــوژی پیش تکنول
تــا گریــد 5 (99/999%) متناســب بــا تمامــی نیازهــای مصــرف 
ــه  ــر ب ــیکل منج ــن س ــتفاده از ای ــد. اس ــدگان را دارا می‌باش کنن
ــاد  ــوم و ایج ــد هلی ــه در خری ــل ملاحظ ــی ارزی قاب صرفه‌جوی
ــرای سیســتم‌های مصرف‌کننــده هلیــوم  ــر ب ــی بالات ــوان عملیات ت

می‌گــردد.
در طراحــی و ســاخت ایــن ســیکل کلیــه اســتانداردهای مربــوط 

بــه تجهیــزات تحــت فشــار و دمــا پاییــن لحــاظ شــده اســت.

مشخصات فنی:

Nm3/h 200-10ظرفیت

%80حداکثر ناخالصی

Up to %99.999 Helium purityمحصول خروجی

bar 150-20فشار کاری

کاربردها:
• دستگاه MRI بیمارستانی	
• بالون‌های هواشناسی	
• 	GC دستگاه‌های

خالص سازی
گازهای صنعتی
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Crude Helium
Production Pilot Plant

CNG 
Basket

First Separator

LN2 Tank

Adsorber

First Heat 
Exchanger

Second Heat 
Exchanger

N₂ Basket

Second
Separator

LNG Tank

Flare

Cooling and 
Separation Unit 1 Separation Unit 2

Cooling and 

LNG Production Technology 
Helium Extraction Technology 
Cryogenic Plant Process Design
Cryogenic Equipment Design and Manufacturing
Cryogenic Plant Piping Design and Construction
Cryogenic Plant Control System Design
Cryogenic Plant Commissioning and Operation Technology

Achievements:



طراحی و ساخت پمپ
پمپ‌ها از تجهیزات اصلی انتقال سیال در صنایع پالایشگاهی، فولاد، 

مس و ... هستند. 
سانتریفیوژ،  پمپ‌های  مختلف  انواع  نظر،  مد  عملکرد  با  متناسب 
و  سبک  روغن‌های  آب،  انتقال  برای  اسکرو  و  برگشتی  و  رفت 
سنگین و سیال‌های کرایوژنیک شامل اکسیژن مایع، نیتروژن مایع، 
آرگون مایع، پروپان مایع و بوتان مایع در صنایع استفاده می‌شوند. 
توانایی طراحی و ساخت انواع پمپ‌های سانتریفیوژ و اسکرو مطابق 

با جدول ذیل در شرکت امین فناور شریف وجود دارد.

مشخصات فنینوع پمپ

پمپ‌های سانتریفیوژ

• یک مرحله‌ای و چند مرحله‌ای	
• فشار خروجی تا 40 بار	
• افزایش هد تا 350 متر	
• NPSH ورودی 1/3 متر	
• مناسـب برای سـیال‌های کرایوژنیک شامــل اکسیژن مایع، نیتروژن مایع،              	

آرگون مایع، پروپان مایع و بوتان مایع
• مستغرق و درخط	

پمپ‌های اسکرو

• یــک مرحله‌ای و چند مرحله‌ای	
• دو تیغه و ســه تیغه	
• فشار خروجی تا 100 بار	
• 	RPM 3500 دورهــای 960، 1150، 1450، 1750، 2900 و
• ظرفیت‌های 49، 68، 97، 125، 236 و LPM 294 در فشــار 5/34 بار 	

43 CST و روغن با ویســکوزیته
• اســــتفاده برای روغــن‌های ســــبک با ویسـکوزیتهCST 2  و سنگین با 	

650 CST ویسکوزیته 
• مستغرق و در خط	

ــا  ــان ب ــه جری ــت ک ــعاعی اس ــن ش ــی توربی ــپندر نوع توربواکس
فشــار بــالا بــه ‌صــورت شــعاعی بــه آن وارد شــده و بــا از دســت 
ــن  ــد. از ای ــدا می‌کن ــش پی ــار آن کاه ــا و فش ــرژی، دم دادن ان
تجهیــز در ســیکل‌های کرایوژنیــک جهــت کاهــش قابــل توجــه 

ــود. ــتفاده می‌ش ــا اس دم
ــا توجــه بــه دور بســیار بــالا و همچنیــن دمــای بســیار پاییــن  ب
ــوژی  ــب تکنول ــا کس ــاخت آن‌ه ــی و س ــا، طراح ــن توربین‌ه ای

ــد. ــب می‌کن ــده‌ای را طل پیچی
ــی  ــه بزرگ ــته ب ــا )وابس ــن توربین‌ه ــده در ای ــد ش ــوان تولی از ت
ــورد  ــرژی م ــوان ان ــتگاه( به‌عن ــتفاده از دس ــل اس ــوان و مح ت
نیــاز جهــت راه‌انــدازی کمپرســور، ژنراتــور و یــا پمــپ اســتفاده 
می‌شــود. چنانچــه ایــن تــوان از مقــدار مشــخصی کمتــر باشــد، 

ــود. ــف می‌ش ــی تل ــای هیدرولیک در ترمزه
لازمــه طراحــی و ســاخت ایــن تجهیــز تســلط بــر دانــش حاکــم 

بــر رفتــار ســیالات، دینامیــک روتــور و علــم مــواد می‌باشــد.
همچنیــن رعایــت اســتاندارهای API 614, API 670 و API 617  از  

الزامــات طراحــی و ســاخت ایــن محصــول مــی باشــد.

توســعه دانــش طراحــی و ســاخت پکیــج کامــل توربواکســپندر 
ــکار  ــارس )شــرکت هم ــای ف ــزار کیمی ــکاری شــرکت‌ اف ــا هم ب
ــده و  ــه انجام‌ش ــن مجموع ــریف( در ای ــاور ش ــن فن ــازنده امی س
ــق  ــدازی آن مطاب ــاژ و راه‌ان دانــش فنــی طراحــی، ســاخت، مونت
بــا اســتانداردهای بین‌المللــی در دســترس می‌باشــد. ایــن پکیــج 
ــتم  ــت‌بندی، سیس ــکاری، گاز نش ــن روان ــتم‌های روغ از زیرسیس
کنتــرل و مجموعــه توربواکســپندر تشــکیل شــده اســت. لازم بــه 
ــتم‌ها  ــن زیرسیس ــه‌ی ای ــی کلی ــد طراح ــه فرآین ــت ک ــر اس ذک
بــه دســت متخصصــان شــرکت امیــن فنــاور انجــام شــده اســت. 
ــز  ــوم نی ــازی گاز هلی ــد جداس ــپندر در فرآین ــن توربواکس  ای

ــرد.  ــرار ‌گی ــتفاده ق ــورد اس ــد م می‌توان

مشخصات فنی:

Up to 60000 rpmدور

Nm3/h 10000-3000ظرفیت

8حداکثر نسبت فشار

bar 50حداکثر فشار کاری

C 180- دمای خروجی 

CO. O2, N2سیال عامل

کاربردها:
• پالایشگاه‌های نفت، گاز و پتروشیمی	
• واحد‌های ASU در صنایع فولادی	
• ایستگاه‌های تقلیل فشار	

توربواکسپندر

تجهیزات دوار
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مبدل‌های پلیت فین
و کلدباکس

مبـدل حرارتـی پلیت‌فین )کلدباکسـی( یکـی از تجهیـزات پرکاربرد 
در فرآیندهـای کرایوژنیـک صنایع نفت، گاز و پتروشـیمی می‌باشـد.

ــژه  ــی به‌وی ــیار بالای ــرارت بس ــال ح ــوان انتق ــدل‌ از ت ــن مب ای
ــته از  ــن دس ــی ای ــت. طراح ــوردار اس ــن برخ ــای پایی در دماه
ــاده  ــار م ــیال و رفت ــان س ــق جری ــل دقی ــد تحلی ــا نیازمن مبدل‌ه
ــد  ــاء، نیازمن ــگ خ ــه‌روش بریزین ــا ب ــاخت آن‌ه ــوده و س ب

دانــش، تجربــه و دســتگاه‌های خــاص می‌باشــد.
طراحـــی و ســـاخت ایـــن مبدل‌هـــا بـــر اســـاس اســـتاندارد 

می‌پذیـــرد. ASME SEC VIII صـــورت   -  ALPEMA

ــت  ــتفاده از تس ــا اس ــده، ب ــاخته ش ــدل س ــرد مب ــی عملک ارزیاب
ــن و  ــیار پایی ــای بس ــی، در دم ــای کلدباکس ــردی مبدل‌ه عملک
فشــار بــالا  انجــام شــده اســت. همچنیــن تســت اســتحکام بریــز 
ــام  ــار کاری انج ــر از فش ــیار بالات ــاری بس ــه در فش ــدل نمون مب
شــد و مشــخص گردیــد کــه اســتحکام بریــز از ســایر قطعــات 

بیشــتر می‌باشــد.

مشخصات فنی:

C 269-حداقل دمای کاری

bar 105حداکثر فشار کاری

کاربردها:
• پالایشگاه‌های نفت، گاز و پتروشیمی	
• واحد‌های جداسازی هوا در صنایع فولادی 	
• واحد‌های مایع‌سازی گاز	

Brazing Sheet
(Flat Plate)

Corrugated Fin
(Wavy Plate)

Corrugated Fin
(Wavy Plate)

Side Bar
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ــی  ــد صنعت ــر فرآین ــای ه ــن بخش‌ه ــی از مهمتری ــرل یک کنت
اســت کــه شــامل ســنجش، پــردازش و پایــش فرآینــد 
ــد  ــرل فرآین ــد. کنت ــوب می‌باش ــی مطل ــاد خروج ــور ایج به‌منظ
بــا بکارگیــری ابزاردقیــق، عملگرهــا و سیســتم‌های کنتــرل 
برنامه‌ریــزی شــده پیاده‌ســازی می‌شــود، لکــن فعالیــت در 
ــود  ــته و قی ــود را داش ــاص خ ــات خ ــک الزام ــوزه کرایوژنی ح
ــزار  ــرل و اب ــتم کنت ــری سیس ــوه بکارگی ــه نح ــی در زمین مهم

دقیــق را ایجــاب می‌نمایــد.
ــری  ــا بکارگی ــریف، ب ــاور ش ــن فن ــرکت امی ــرل ش ــد کنت واح
ــا  ــن نرم‌افزار‌ه ــاص و بهره‌گیــری از به‌روزتری ــای خ پروتکل‌ه
ــرل و  ــتم کنت ــرای سیس ــازی و اج ــی، پیاده‌س ــه طراح ــدام ب اق
ابــزار دقیــق فرآیندهــای کرایوژنیــک، متناســب بــا نیــاز فرآینــد 
ــده‌ای را در  ــات ارزن ــه تجربی ــن زمین ــوده و در ای ــه نم مربوط
ــاخص  ــای ش ــت. از ویژگی‌ه ــرده اس ــب ک ــر کس ــال‌های اخی س
ــی  ــتم‌های کنترل ــترده سیس ــف گس ــازی طی ــد پیاده‌س ــن واح ای
از جملــه سیســتم کنتــرل متمرکــز بــرای تجهیــزات دوار، ثابــت 

و سیســتم کنتــرل غیــر متمرکــز و گســترده (DCS) بــرای 
ــف  ــای مختل ــا برنده ــن کار ب ــدی و همچنی ــیکل‌های فرآین س
تجهیــزات کنترلــی اعــم از زیمنــس، بکهــوف، دلتــا و ... می‌باشــد.

طراحی و پیاده سازی
سیستم کنترل و ابزار دقیق
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تهران
خیابان آزادي، خیابان حبیب االله

بعد از میدان حسینی
ایستگاه نوآوري شریف

کد پستی: 1455714181

تلفن : 65013281 - 021

info@atsharif.com


